MONTAJ TALIMATLARI

1. Transport ve depolama
Saglanan pargalarinin depolanmasi ve transportu bu parcalarin hasarlanmasini,
etiketlerinin zararlanmasini engelleyecek sekilde ve bu pargalar toz ve korozyondan
koruncak sekilde yapilmalidir. Yayh aski ve destekler, kapali ortamlarda depolanmalidir.
Disarida depolanmalari durumunda toz ve nemden korunmalidirlar.

2. Diibellerin montaji
Sipariste talep edilmemis ise, askilar demonte olarak saglanir. Askinin monte edilmesi
askinin tipine baghdir. Yayh aski tiplerinde, yaylar serbest olarak yerlestirilir. Gijonlar her
zaman bir arada saglanir. Eger askilar veya boliimleri paketler icinde saglaniyor ise, montaj
sirasinda bu béliimlerin kaybolmamasina dikkat edin.

Cekicinin montaji ve askinin sabitlenmesi

- Dokiimantasyonun bir pargasi olan ¢izime goére askilari monte edin. Cekicilerin
béliimleri, askinin uzunlugu ayarlanabilecek sekilde tasarlanmistir.

- Gijon rezerv payl dahil 0,5m, 1m, 1,5m veya 2m uzunluklarda saglanmaktadir.
Uzunlugu fazla olan askilarda gijonlari baglanti somunu ve 2 adet kontra somun ile
birlestirmek miimkiindiir. Kesin uzunlugu saglamak i¢in montaj sirasinda gijonlari
istenilen uzunlukta kesmek gerekir.

- Tipalarin boliinmiis pinin agilisini ve vidalanmig dislerin derinligini kontrol etmek

gerekir. Tim asma gozeneklerinde ve germe somunlarinda delikten bakildiginda
¢ekicinin disli boliimii goriiniir olmahdir.

- Aski germe somunu ile saglanir- sabit askilarda g¢ekicide, yayli askilarda yayin
kafesinde. Germe somunlari olmayan askilarin (6rnegin |, J tipi) germe isleminde
somunlar kullanilir.

- Askilann gekicileri bakim gerektirmez.

A tipi - Yatay boru hattinda kullanilan tek cekicili kol statif

DN150 biiyiikliigiine kadar olan statifler, kol ve sikici elemanlar dahil, pakette hep
bir arada saglanirlar. Bundan daha biiyiik kollar posetin kapsamina dahil degildir.
Poset yalizca diger elemanlari kapsar. Kollar gekiciye asma go6zii lizerinden vida ile
vidalanir ve montaj sirasinda vida, gekicinin gozii serbestce donebilecek sekilde
sikilmalidir.




B tipi —Yatay boru hatti icin tek cekicili lizengi

Bu tip aksinin lizengi kismi, her zaman serbest olarak ve monta edilmemis
durumda saglanir. Posette ¢ekicinin diger kisimlari bulunur. Uzengi gekiciye tipali
catal ile sabitlenmigtir.

C tipi —Dikey boru hatti icin cift cekicili aski

Askinin kol kismi serbest olarak ve monta edilmemis durumumda saglanir.
Diger pargalar etiketlenmis pakette bulunur. Ebatlari daha biiyiik olan
askilarda boru hattina stoplarla kaynaklanir fakat bunlar LPS firmasinin
sagladigi materyale dahil degildir. Kollar gekicilere asma gozleri lizerinden
vidalanir ve montaj sirasinda vidalar, bu gézlerin kolayca doénebilmesini
saglayacak kadar sikilmalidir.

D tipi- dikey boru hatti icin cift cekicili aski

Aski monta edilmemis durumda folyo ile sarilmis paketlerde saglanir. Diger
parcalar etiketlenmis pakette saglanir. Alttan takilmis yan gozler, catal ve
tipa sayesinde gekicilere baglanmayi saglar. Boru hatti tipa goérevini alan
boruya kaynaklanir. Bu boru LPS firmasinin sagladigi materyale dahil
degildir.

E tipi- dikey boru hatti icin cift cekicili aski

Aski monta edilmemis olarak folyo icinde paketlenmis durumda saglanir.
Diger pargalar etiketlenmis pakette saglanir. Boru hattina montaj sirasinda
stoplar kaynaklanir, bunlar siparise dahildir. Alttan takilmis yan gozler
¢atal ve tipa sayesinde cekicilere baglanmayi saglar.

F tipi- yatay boru hatti icin cift cekicili aski

Tasiyici  paketlenmemis olarak, diger boliimler ise
etiketlenmis paket igcinde saglanir. Cekiciler tasiyicinin
icinden gecer ve somunlarla sabitlenmislerdir. Kaygan
destekli askilarda destek traverse kaynaklanir. Kaynak islemi
sonrasi diizeltme boyasi atilir.




F tipi askinin 450°C ye kadar olan sicaklik versiyonu:

Aski, monta edilmemis olarak, folyo ve paket iginde saglanir. Diger
boliimler etiketlenmis pakette gelir. Askinin yan gozleri gekicilere tipali
¢atal yardimi ile sabitlenir.

| tipi- dikey boru hatti icin cift cekicili aski
J tipi- yatay boru hatti icin cift cekicili aski

Topuklar paketlenmemis olarak saglanir. Diger pargalar
etiketlenmis paket icinde gelir. Montaj sirasinda
askilarin topuklarini kaynaklamak gerekir. Cekiciler
topuklardan gecger ve somunlarla sabitlenmislerdir.

K tipi- yatay boru hatti icin kaynaklanabilir topoklu tek cekicili aski
L tipi- Yatay boru hatti icin bikiilebilir kaynaklanabilir topuklu tek
cekicili aski

Askilar, gekici boliimler ve topuk dahil pakette saglanir. Topuk
catalli tipa aracilig ile gekiciye sabitlenir. Montaj sirasinda topuk
boru hattina kaynaklanir. islem sonrasi diizeltme boyasi atmak
gerekir.

Askinin diibellemesi/ demirlenmesi.
Aski tasiyici konstriiksiyona 4 cesit sabitleyicilerden biri ile sabitlenir. Hangi
sabitleyicinin kullanilacagl, tasiyici konstriiksiyonun karakterine baghdir.
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B tipi sabitlemenin bir parcasi kaynaklama gatalidir. C tipi sabitlemenin bir pargasi da
kaynaklama goziidiir. Kaynak yapildiktan sonra her zaman diizeltme boyasi atmak
gerekir.



3. Desteklerin montaji ve ayaklarin sabitlenmesi

@%@uﬁﬁ g@

Desteklerin

Kaygan kol destekler (6rnegin K 520, K 800, K 802, K 820, K 830 tipi) ve
diibelleme_siitunlari (P871 tipi) montaj oncesi temizlenip gerekir ise
ayarlanmasi gereken kaygan ylizeylere monta edilirler.

Kollari egimli/agili olan destekler mevcut boru hatti altina yerlestirilir.
Desteklerin kollari yatay /diz ise boru hatti bunlarin lizerine yerlestirilir.
Ust kissmda kalan kolun sikilmasi borunun kaymasini engellemelidir.

Desteklerin yiiksekliginin ayarlanmasi, altliga sabitlenmis ve hareket
etmeye karsi emniyete alinmis (kaynak yaparak veya vidalayarak) taban
plaklarinin yardimi ile yapilir. Yiiksekligi ayarlanabilir desteklerin yiiksekligi
ise montaj sirasinda destegin tipine gore ya vidalanarak veya kaynak
yaparak ayarlanir.

F tipi yatay boru hatti icin kullanilan gift ¢ekicili aski ile beraber kullanilan
kaygan kol destekler kaynaklanarak sabitlenir.

Kaynaklanan destekler, (6rnegin K 810, K 813, K 840 tipi) belli bir yere
kaynaklanir. Kaynak yapma prosesi montaji yapan organizasyon
tarafindan ilgili yonetmelikler dogrultusunda gergeklestirilir. Kaynak
yapildiktan sonra, onarim boyasi atmak gereklidir.

etrafinda ki hatlar (saglanmis ise) projeye gore konstriiksiyonun celik

altyapisina kaynaklanir. Kaynak yapildiktan sonra, onarim boyasi atmak gereklidir.

Cember celik lizengisi ve diibbeleme lizengileri 4 adet somun ile saglanir (baska tiirlii

ﬂ siparis verilmemis ise) ve paketlenmis olarak gelir.

Kelepceler montaj sirasinda kaymalarini engellemek igin kaynak yaparak veya

vidalanarak sabitlenirler. Uygun baglanti materyali ile birlikte
% % paketlenmis olarak saglanirlar.




4. Yayh askilar ve destekler

Yayh askilar ve destekler serbestge yerlestirilmis, etiketlenmis ve belirli yiik ayarinda
kilitlenmis olarak saglanirlar. Montaj on gerilimi karsi tarafta bulunan oyuklara
yerlestirilmis plakalar yardimi ile 6nceden ayarlanir. Plaka, yay diskini her iki tarafa
dogru hareket etmesine karsi sabitler. Boylece basing testi sirasinda da yayi kilitler.
Askinin veya destegin montaji tamamlandiktan ve ilgili boru hatti kismina basing testi
uygulandiktan sonra, yay kafeslerinin kilidi agilir/anbloke edilir.

Montaj sirasinda yaylar asagida belirtildigi gibi ayarlanir:

Cekicide ki yayh aski
Yayli aksida ki germe somununu, kilitleme plakalari kolayca disari ¢ikartilabilene kadar
dondiiriiliir. Béylece yaya uygulanan gii¢ yayin 6ngoriilen ayarina esittir.

Konstriiksiyon yayh askisi
@ Yayin lizerindeki somunlar germe somunu gorevini alir. Bu somunlar kilitleme
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plaklari kolayca disari ¢ikartilana kadar sikilir. Boylece yaya uygulanan giig¢
yayin éngoriilen ayarina esittir.

Yayh destek
Destek istenilen yere yerlestirildikten sonra vidalanarak veya ana taban

kisminin konstriiksiyona kaynaklanarak sabitlenir. Yiikiin bir yerden diger bir
yere tasinmasi, ucu tabaga benzer bir bolim ile tamamlanmis, disli yon
gosterici boru ile saglanir. Yayin diski iki plaka ile bloke edilir. Bu plakalar
yayh destegin mantosunun oyuklarinda bulunur. Montaj sirasinda destekler
@ asagida belirtildigi gibi ayarlanir: Yon gésterme c¢ubugu kilitleme plaklan
kolayca disari cikartilabilecek duruma gelene kadar cevrilerek ¢ikartilir.
Boylece yayh destege uygulanan giig, yayli destegin 6ngoriilen ayarina esittir.

Yayin ayarini degistirmek miimkiindiir:
- Konstriiksiyon altinda ve cekicilerdeki yayli askilarda, germe somunundaki disli
cubuklar sikarak (yliki gogaltarak) veya gevseterek (yukii azaltarak),
- Konstriiksiyonda veya yayl askilarda somun yardimi ile gekiciyi kisaltarak veya
uzatarak
- Yayli destegin yon gésterme borusunu geregi gibi ayarlayarak.

Montaj icin yayin 6n geriliminin ayarlanmasi

Eger imalatgi talep edilen yayin 6n gerilimini bilmiyor ise, imatat¢i yaylari germeden
saglar.

Yayin etiketinde her zaman kullanma arahigi kN olarak ve yayin sertligi N/mm olarak
belirtilmektedir.



